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Forord

Maskinen Multicut-1

Mishicut-28

Multicut-SE

Multicut-Quick
dr avsedd for saval professicnell som privat
anvéindaing.

Maskinerna &r uteshufande avsedda f6r sagning av
trél, kanstmaterial, icke jArnmelaller och mijukt jdm

med iBvsdgs- och metalibiad med en iEngd av 130
mm.

Denna bruksanvigring skall ge er erforderliga
Kunskaper vad glier uppstélining, drift och
handhavande av maskinean.

Vidare finner nl | derna anvisning viklige hanvisningar
for er sikerhel vid handhavandet av maskinen och
tips for anvindandet och hjslp vid stdrmingar,

Var god lEs denna braksanvisning uppmdrksarmt
och beakia slirskilt hinvishingarna och
varningsmirkena. Vid oriktigt handhavande och
uraktiitenhet att boakta varningshinvisningar
och beskrivningar i bruksanvisningen sa &r varje
ansprék gentemot maskinitliverkaren uteslutet.

Om o effar gt ha [&st denra anvisning skulle ha
fragor sa skall ni kontekia er fackhandel.

Er
Hegner Prizisionsmasehinen GmbH

iy

innghéilsférteckning
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Symboler oeh deras befydelse

Taxt som kinnetecknas av denna syimbaol
innehéller vikiiga anvisningar och dven
andra faror som uppkommer vid
anvandning. Dessa texter skall beakias!

Denna symbol hanvisar i texter som
Innshéller kommentarer, anvisningar eller

tips.

LIy

s Denna symibo! hdnviear till et kapite!,
underkapitel, sida eller avbildning.
2 Danna punkikdnnetecknar

beskrivningen av handgrepp som ni skall
utfira,

1.0 Teknlska data

Multicut-4
Sagdiup 385 mm
Saghajd 5O mm
Saghord 435230 mrn, stéllbart 45°0
Léngd x bredd: B20xE70 mim
Slaglngder: 12 ook 18 mm
iotor 230V-60 Mz, 100 YWatt avgiven eff.
Wikt ca 16 kg nstio
Blackangd 130 mm
Suganslutring g 35 mm
Nitsiking 6A
Multicut-28/8E
Sagdiup 480 mm
Saghdairl 85 rmm
Bhghord 435x230 mm, stéllbart 45°%0-12°
Léngd x bredd; 610%280 mim
Slaghingdar: 12 och 1% mm
Motor 230V-50 Hz, 100 Watt avgiven eff,
Wikl ca 197238 Iy netio
Bladiangd 180 mm
Sugansiutning @ 35 mm
Natsakeing gA
Multicut-Quick
Sagdiup 5680 mm
Séghajd 85 num
Sagbord 438x230 mm, stdllbart 45%-6-12°
Langd x bredd: T390 mrmy
Slaglangder: 12 goh 19 mm
[iotor ZEOV-B0 He, 100 Watt avgiven eff,
Wikt ga 29 kg netto
Bleditingd 130 myn
Suganslutning % 3‘5 mm
6 A

Matsskring




1.1 Data f6r sugansiutning:

Volyrstram vid anslulning @35:70m#
Férevarande underiryck vid en lufthastighet av 20 m/s: 1866 Pa.

Do efter grundsatssrna fr provning av dammemission (arbetsplatsorienterad dammkoncentration)
frén tribsarbetningsmaskiner enligh ,Fachausschusses Holz" figger tydligt under de dér angivna
gransvardet av 2,0 mg/m?,

1.2 Ljudemission
Mathetingelzer

-prEN 31202 for de arbetsplatsorienteratie emissionsvirdena

-med f6jande frin TC 142 fastiagda begrénsningar for att batire erhélla en nogrannhetsklass av 3dB.
-Omgivningskorrektionsfakiorer K2A fiksom K3A &r <4dB,

-Skilinaden mellan den frammande {ucnivan och lJudnivan 4r vid varje matpunkt <6db.

-K3A #r beraknad efter anhang A, prEN 31204,

-Det har anvaints en kvadratformad hyliyta med nio matpunkter pa ett avstand av en meter fran
anvindningsytan,

Arbetsstycke; gran: dimension 150x100x20 mm {slipade ytor}

Verktyg: Lovsagsblad

Dimensioner: diup 1,8 mm, vidd 1 mm.

Ljudemissionsvéirdena uppgick Hil:

Akustisk ljudniva vid arbeteplats [dB (A)]

T omgéﬁg: 64,1 dB
Vit arbete 74,5 d8

Fér de namnda emissionsvirdena gélier ett matundersokningspaslag av K=4d(A)

De angivna virdena &r emissionsvérden och skall icke automatiskt likstallas med sakra
arbeteplatsvirden. Fastan det dren korrelation mellan emissions och imissionsnivén kan

ur detta icke tliforiitigt Tedas, om Hilkommande forsiktighetsatgérder &r nbdvandiga eller inte.
Fakiorer, som vid tliféllet | fraga &r for handen pa-arbetspiatsen kan inverke péa imissionsnivan
dven varaktigheten av paverkan, arbetsrummets egenart, andra ljudidiflor gsv. §. ex antaiet
maskiner etc. Den tilldtna emissionsnivéan kan dven sé vatiera frém land {il fand. Denna
information skall anda hidlpa anvindaren mot skador och risker.




2.0 Miaskinleverans
+ Al kontrollera vid erh@llandst av rmaskinsn

- Forpackningen avseende skador. Vid skador géres
emgasnde anmélan il spedittren,

- Att innehallet Bverensstémmer med follesedaln.
- Undersdk frpackningen avsesnda smadelar,

3.0 Bruksanvisning

L&s noggrant bruksanvisningen fére inkoppling och
anvéndning av maskinen. Vid orikig anviindning och
uraktldtenhet att falja bruksanvisningen &r varje
garantiansprak utesiutet.

4.0 Avsett anvandningsomrade

- Miaskinen &r uteslutande avsedd far bearbeining av
tra, konstmateral, icke jarmmetaller och mijukt jérm
med Idvsagsblad av 130 mm Bngd.

- Varje arnan- elier dérutbver gaende anvindning
géller som icke avsadd anvindning,

- Maskinen far endast anvéndas, wrustas och servas
av personer som dr fortrogna med maskinan och
underrétiade om dess faror,

- Olycksfallsféraskiitterna, saval som dvriga allmanna
s@kerhetstekniska- och arletsmedicinska regfer skalf
beaktas. '

- Endast originaldelar ma anvéindas,

- F8r skador som har uppkommit genom anvéindning
av Icke originaldelar &r tillverkaren fri frin ansvar.

- Andring av maskinen elier icke avsedd anvandning
av maskinen utesluler garantiansprék pd tilverkaren.

5.1 Allméinna sikerhetsanvisningar
- Hall-frammande personer fredn maskinen, Barn mé

endast arbeta vid maskinen under uppsiki,
~ Berdr inga riérliga delar med fingrama,

8.2 nkoppling

~ Kontroflera att spinningen pd motoms lypplét
dverensstdmmer med stromkalians spanaing.

- Spénsug anslides

o Punkt 13.0

- Arbeta endast | viventilerade utrymmen.

5.3 Anvéandaren

- Fér att skydda sig mat de speciella
maskinoiycksfallsriskerna, skall bruksanvisningen
noggrant genomlésas.

- Arbeta aldrlg under péverkan av droger, alkchoi
eller madiciner!

- Anvéind endast kladar med god passform specielit
vad avser drmarnal

- Anvind inga smycken vid arbatet)

5.4 Fore arbetots bitjan

- ~kontroflera alt maskinen &r avstéingd

= Punkt 8.3

~ Kontrollera alt det monierade sagbladet 4r spant.
- Kontrollara aft alla skydd &r monterade och sténgda

5.8 Under arbetet
- Restbiftar och spén avifigsnas efter det stt maskinen
sténgis av.,

- Vid strdmavbrott stélles strdmbrytaren | avstangt
#ge.

5.8 Efter arbatet

Maskinen sténges av och stickpreppen aviiigsnas
ur urtaget,

6.0 Restrisker

Ocksa vid anvEndning enligt bestdmda
anvisningar och instruldioner, kan - pé grund av
muaskinens speciclla insatsomrade - fdljande
restrisker uppirdda;

«  Berdiing av sagbladet.
«  Bladbrott.

«  Berdring av spAnningsfirande delar som skadat
kopplingshus, kondensator eller avskalad
ansiutningskabel.

Inskrénkning av.hiérsel vid langvarigs arbaten
utan héreelskydd.

»  Inandning av halsovadligt damm.




7.0-Uppackning/Uppstiilining av maskinen

7.4 Uppackning
> bild 7-1

< Lyft maskinen ur kartongen pé det sétf som visas
pa bilden!

«  Lyiftinte i den dvre svingarmen (1).

7.2 Uppstilining
=rhild 7-2

Stall maskinen pé ett stabilt, vibrationsfritt undertag
dér i (8t kommer 8t maskinen.

-Underlagets hojd skall anpassas till anvéndarens
lngd och &r avhdngigt av huruvida man arbetar
sittande eller stdende.

Fasisgttning ez maskinsn

-Antingen med tvA traskrivar som monteras
ovanifran genom de bada boreningarna {1) |
battenplatian (alternstivt med fvd genomgéende
skruv och mutier), ,

-eller mad 3 M8 skruv som monteras underifran
genom goivstativet (extra tillbehdr)

upp i bettenplatian (2)

7.3 L.dmplig uppstaliningsplats

Platsan ddr maskinen monteras skall vara
~vibrationsft,

~forr,

4ri fréin aggressiva gaser och damm,

- fréin metaltiskt damm och

-maflig att ventiieral
7.4 Elekirisk instaliation

Den elektriska installationen pd uppstéliningspiatsen

méste upplylla de krav som géllande foreskiifter

foresprakar och de férutsattningar som maskinen
krévert

o 4, Tekniska data

e Still nitstrombrytaren s att maskinen &
avstingd, _
x> 8.3 Avsténgning av maskinen

St kontakten i urtagst,

Placera direfter nitkabeln sé atf,

-den inte hindrar arbetot,

~fden inte bildar sharor,

~den inte blir bruten, kKidmd sller shkadad!

bild 7-2




8.0 Tilrénkoppling av moaskinen
4.1 Tilkkoppling av maskinen

Vi farutsatter | :

~ att ni har st fregends kapitel (sdrskiil kapitel 8.
Stkerhatsrisker). Om inte gtr detta omgdende och
&tervind hit dérefter!

-att rraskinen &r fackmannamdssigh monterad,
installsrad och anslutenl

-att alla verktyg och arbetsstycken & avidgsnade frén
arbetsomradet]

-attalla maskinens delar 8r oskadads och korrekd
monterads.

+  Kontrollera att det Inspénda skgbladet 4r rakt.

[ Ett kriSkt sAgblad &r obrukbart och méste uthytas
mot elt nytt.

< 9.0 inflgining av sigbladst

8.1.1 Spanning av saghladet

= hild 81

«  Kontrollera ait snabbspénningen (1) 4r i ge
spand. (infe pa multicut~1) biitel 8-1

+  Spann sagbladet med plastgreppet (2).
+  Vrid spannskruven medurs il dess sfgbladet ger

ifrén sig en hisg ton da man kndpper pa det med
fingret,

#.1.2 Sldppa b;adspiﬂ;nh‘ingen
e bikd 8-1

« Slapp bladspinningen endast da maskinen dr
avstangdl '

+  SiEpp bladspdnningen genom atl fora
spénnarmen (1) framat {gé&ller endast Multicut-
28/ BEMQuick). Nar det géller Multicut-1 lossar ni
plastgreppet moturs ca 2-3 varv.

«  Ansltning av dammsugare

=2 bild &1

= Stoppain sugslangen | den rida tratten (3).

o Betill att skyddskdpan (4) dr i siit dversta
ige!




8.2 Start
= bild 8-3
Yarning:

Maskinen bidrjar att arbeta direki nér
<Strdmbrytaren slas tilll

-+ Ta bott alla verktyyg och arbetsstycken och
skrép fran arbotsplatsen!

. Séitt stiakpmppan I-urtaget och starta ma&kinen

T Starta dammsug\aren

8.3 Avstéingning av maskinen
“{f8r korfare avbrott)

B b||d84

. 'Stanq av maskinen med stmmbryiaren (1},
‘génor att trycka strdmbry’taren mot ().

»  Stang av dammsugaren.

+  Tabortalla varkiyg, arbetsstycken och skrép fran
arbetsplatsen|

g 'Avéfﬁ.ng ning av maskinen
- {for léngre avbrott)

« Stang av maskmen med strdbmbrytaren (1),
- genom aft tryeka strémbrytaren mot {O} oeh
dra ur st{ckpmppen ur urtaget

. Lossa bladspénnmg@n

< Tabort alla verklyg, arbatsstyc:ken ach skréap frén
arbotsplatsen!

9.0 Infistning av sagbladet
9.1 Genomfsrande av _éégbla-débyte

9.1.1 Avstingning av maskinen
= 8.4 Avsl&ingning av maskinan

9.1.2 Lossa bladspinningen
= 8.1.2 Slappa bladspanningen

Bladspanmngen skall slappas dven ndr saghtadet har
.gatt av.

9.1.3 Fér ner skyddskapan
=  bid 9-1

« For ner skyddskapan (1.

« 1 fidrekommande fall borltages span och skrap.

bild 8-3

bild 8-4

kild 91




§.1.4 Bortiagning av saghladet

B bildez , o
v A den lettrade skruven moturs s8 alt bara en
liten del-av &ndan siicker ut ur sitt faste.

= bild -3 L
* " Tryck ner den twre arman och lyft ur

. bladklamman Ur sin hallare.

+~ “Tryck ner den flata fjadern vid det undre
bladfsstet nagot och Iyft ur bladet med sina fasten
ur maskinen.

9.1.5 Deonitéring av sagbladet
= bid9s o
» Lagg ner bladkiimman [ farsénkningen |
manteringsklacken (frdmre higra hémet),
b0 o o
+  Med fyrkantsnyckel 8ppnas kldmman sa mycket
att biadet kan dras ur. '

9.1.6 Montering av nytt sdgblad I bladklimma
= bides
+ . Sloppain det nya sagbladet mitt pé4 kldmman
- med téndarna frén dig, &t hdger.

«  Skjut In sagbladet mot anslaget (den
genomgéende fyrkantsskruven), backa bladet
ndgot s& att dot inte foljer med nér du drar at
skruven.

. Drag fast bladet | kiimmen med fyrkantsnyckeln.
= bild 9-7
»  Montera bladktdmman i sagbladets andra énds
pa samma sétl. Obs: det gér inte alf vinda
- tanderna pa samma s&tt nu, Utan se endast till att
fyrkantsskruvarna 8r vanda uppét p4 bada
Klammerna vid monteringen.

= bild 98

BF  Tillse atl bladnden &r centrerad i bladklarmman

9.1.7 Montering av ségbiad‘ med monterade

e bild 9-4
.+ Lt det Fardigmonterads bladet ligga kvar |
- {orsénkningen, Dén kifmrma som hanger ner &
den nedre. Falta den nedre Kldmman med
vanster hand och lyft upp den andra klémman ur
urfrésningan med héger hand. Fér in vénster
hardundassighoniatochhakafasthilmmen |
armens gaffel. -
“s - Om nifrycker nedédt mot fiidern, s& happar
- klgmman pa plats,
v Halh ner den Gvre armen och haka fast den dvre
Klamman. ' '

oy bild 948

«  Vrid ner den ovre iettrade skruvan mot kKlamman
sh myckst att det finns ca Tmm it medlan
klamman och skruvanden.

Bild 9-6

&

bilg 5-8




For att kurma gbra en inre skamtng i eﬁt arbetsatycke
maste man ha en.éppning sller stt hal for att kurna

- fora in sagbladet.

1041 Avétﬁngning av maskinen

[ 8 4 Avstangning #v maskmen

-10.2 Anvéndmng av speclalklamma

e bild 10—1_

+ S#tt in specialklamman | del dvre klidmfastet ach
las fast den med den lettrade skruven.

10, 3 Montermg av arbetsstycka

Tryck sagbladet sd Iangl At sidan att sagbladet
""kan fbras genem Bppningen I arhetsstycket

104 'spanﬁmg av saghladet

2 pild 102

+ F8rin sdgbladet | specialklamman och se till att

“sagbladet inte & bojt.
. | és fast ségbladet genom atf vrida pa

108 Sp-én.n.in.g av .ségb!adret

s

> 8.1.1 Spénning av ségbladet

+  Placera arbetsstycket s4 ait saghladet gar frilt nar
sirdmbrytaren slas till

Anm Vid anvandnmg av speclalklamma skall den
lettrade skruven vara last. Dérvid sparar ni fid vid

_ bladl bytet

A1 9 Gerrng av arbetshord
o obid 111

Genom gering av bordet kan nl géra vinkelskarmingar

upp-till rax 45°.

114 Avstangnlng av maskinen

E> 8 4 Avstangning av maskinen

1.2 Germg av arbetsbard

+  Borltag bordsinligget (2)

+  Vrid bordslasningen (1) moturs ca 1 varv.

+  Luta bordet till den dnskade vinkelpositionen och
tra fast bordsl&sningen.

bild 10-1

bild 10-2
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12,0 Iintélining av slaglingd

Maskinen & frén fabrik instéild p4 1ng slagiangd,
vilke’e normait iar det bésﬁa fﬁr afla hvsagsarbatan

R arbete med extra tunna och latta material som
fanér eller tunnare plat, s kan reducering av
_slagiangden underlatta arbetet, Risken for att tunna
o |ov=sagsbiad gér av mmskar

124 Avstangmng av maskmen

% 8.4 Avstangning av maskinen

12.2 Borttagning av skyddsplét

@ bilg 21

. Lossa skruven (1) med msaktsﬂyckel och fa bort

" skyddsplaten (2).

A2.3 Blockermg ay exenterskwa

= blld 12-2

. ~ gtick in stélaxeln (‘l) i exenterskluans horrhal,

12.4 Lossa vevstakqh_

- = bild 12-2

"+ H&ll med ena handen stalaxsin (1),

-N! fﬁrhlndrar dcirmd att exentem sanrrar runt

. Loasa skruven (2 med den fasta nyckelh (3)

12,5 Omstailning av slaglangd

= bild 12-3

» 8kjutvevstaken (1)at sldan, Bakom ser n! bada
gangac{e haler | exenterskivan.

Om ni dnskar an

- -kottare slagtangd skall ni skruva in skruven i halet
- SO &r rammast miftpunkten (3).
- utlre slagidngd skruvar ni In skruven i halst som
- ligger i ytterkant (4),

12.6 Montering av vevstake

- bild 124

“Innan ni skruvar fast vevataken maste ni se upp s&

att distansbrickan (1} hamnat mellan vevstaken och
exentem

. Anvand stélaxe[n for att farhindra att exentern

shurrar da ni drar fast vevstaken

el




13.0 Dammeugaransiutning

Vissa tréslag, spanplattor osv, produserar vid
bearbething skadligt damm. Dé#rfér maste
magkinen anslutas till dammsugare. Vid
‘Bngvarig och intensiv anviindning av maskinen
méste det illses att suganordningen startar
automatiskt nar maskinen slas tiil.

134 Ansmtniﬁé
= hildi3-1

D Mask!nen ar anpassad s normala dammsugare

(1) s& alt den fastnar

13.2 Instélining av dvre stigstang
= hiid '53~2

: Lossa piastgfeppet (1)
+ Sl in den dvre sugsiangen (2) 34 att den ligger
p& arbetsstycket ooh ca 8 min frén saghbladst.
-+ DPrag. ater fast pfagtg_ra_ppet (1.
= Cnskar nf énadé a'i“bé’ta u'-ta'r'u d:ammsugér.e a8 kan
Bar . : e
sugslangen (4) kopplas om tili bldsning genom ait

Maskinen far endast anvindas for arbaten i det
A fria om dammsugare &f anvénds.
| stutna lokaler méste vid varje tillfdlle
dammsugare anvindas! {se 13.0
Bammsugaranslutnmg)

14, 0 Underhalh‘ rengdrmg
| (155 ‘Maskinen kréver ytterst lite underhélll
: Gvre och undre armlagring smarjes med en fin foke
“hartsande olja (till exempsl symaskinsolja).

14.1 Underhall-sméijning av armlagring
m  bild 14-1

. Aviagsna eventuella dammaviagringar frén
smdtjpunkterna.
. Smdij bida armiagren (1) med.en tunn clja,

Anbringa vid pllarna 3-4 droppar olja vardera,

14.3 Rengéring

5 Spinnanordningen (2} far ¢f inoljas eller fettas!

i Ppannam g .{‘.) Ij o Iy Maskinen skall rengdras nér den blir smutsig!
-Det ska inte finnas ndgra aviagringar med

14.2 Underhall n
' damm och span!

v Gor regelmassigt en utvindig kontroll da
' snagkinen 4r avsténgd och kantrollera framfor
B 13l +

14.3.1 Avstiangning av maskinen
e 8.4 Avstangring av maskinen

' as.ti.ﬁkpra-ppén 14.3.2 Rengdring av maskinen

«atkabeln

~strombrytarens kopplingshus! »  Rengdr maskinen genom att suga upp span med

an dammsugare.

. | farekommande fail borttages dammaviagringsr
som finns bakom skyddspldten. Vid behov
borttages skyddsplaten.

» Vi skador pa framfbr all den elektriska

-~ utrusthingen skall maskinen ompiende tagns
o dfifE Ordna fackmilssly reparation med
“yriginaldelar!

10



g

- Borltag aviagringar msad anh pensel eller
motsvarande.

+  Anvind icke

~bréannbara,
-stsande eller
atfantdndliga rengéringsmedel |

«  Forhindra ait vatskor tréinger in | maskinen
och sirskilt | de elekiriska defarnal

«  Om vétskor eller fukt &nda har irdingt in i
miakinen s fr maskinen inte anshutas till
néfet.

| s&dant fall skall nl kontakta er representant eller
fillverkaren.

16.0 Reparation/ reseivdelar

Denna bruksanvisning innehalier ingen
reparationsamisning.

Reparation/ elier uthyte av delar sker pé egen
risk!

«  Féljands hanvisningar skall beaklas.
4.1 Reparation

+  Reparera Inga (defekta) slektriska
maskindelan

-Dessa delar méste erséttas med orlginaldelarav

tittverkaren!

-Uthyie av elekiriska maskindelar mé ondast
utfdras av filverkaren eller fackiman med
motsvarande utbildning {H exempel elekirkeni

Vid oprofessioneli, egenmakiiy reparation av
efekirlska maskindelar bestr risken av Bvsfarliga
stromstitar ochf eller bréinder!

For alia uidsts person- eller sakskador av denna typ
angvarar den som har orsakat detl

Defakia mekaniska maskindelar

~skall principletit endast utbyias av tillverkare/
auktoriserad rapresentant/ representant med
motsvarande utkiidning!

-Om anvéndaren Sthskar reparera med originaldelar
skall anvandaren basitia erforderliga mekaniska
kunskapear,

Fér person-ach/ eller sakskador som uppkommit
genorm jcke fackmissiy reparation/ utbyle av
anvéndaren eller annan icke aukloriserad persen
ansvarar personen | fraga!

Om ni &nda vill reparera er maskin
+  gting av maskinen med strémbrytaren coh drag
ur stickproppan,

e
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18,0 Anvandningstips

18,1 Exemped for val av rdft ségblad!

Tabsl finng pa skyddsplaten pa maskinens sida
Viletigt:

Skadade saghlad skall vid varje tilifdlle
omadalbant

bytas mot et nyit blad, Detta géller specisiit for
1&m, Maximal kapacitet och precision kan-endast
grhéltas med da rekemmenderads
kvalitetssagbladen!

Nyttig hdnvisning:

O man vill anvéinda ett skadat sdgblad av
besparingsskal tll exempel for jam kan man pa
arbetshordet [Bigga en ca 20 mm tjock glatt skiva
som fistes med dubbelhaftande tejp varvid man
kan né hégre ligganda tEnder. Genom sadana
héjningar kan man utnytifa ségbladet progressivt,

Att arbeta med konstmatsrial

Om arbetsstycket smélter samman vid sgning
kiistras en tejp pé sagbritsen.

16.2 Maining

Matning skall ske snett ovanifran mot bladet, dé
annars arbetestycket vill Ivfia. Mangs
arbetssiycken fordrar krafigare tryck mot bordet.

16.3 Anslag

Alimant anvinds inte anslag vid arbete med
ltvsdgsblad,

L&vsagsblad evidgenar sig frén sagbritsen om man
tvingar fram arbetsstycke! utefter oft anslag.

Noggrann sagning férutsétter;
-skarpt sagolad

-tunn och neggrann sdgrits
~yalriktat bra jus,

164 Raka spitt

Mata ca 1-5°% snett in | séigen (vinkeln beror pd
materialet, sagblad och typ av bladspénning).

16.5 Sagning av metall

Grada av metallstycket.pd alla sidor och plana
det noggrant s& att anliggningen biir stuml

Limma funna eller sma arbetsstycken (il
axempal tunn plat) mot en ca 5 mm tiock plyweod
med kontaktlim eller dubbelhéftande tejp slier
placera arbetsstycket meilan tv& plywood-stycken
och sdkra alitsammans med stift s& att delarna
inte gider sinsemellan

11
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-S&ga sedan arbetssiycket gemensamt med
plywoodan (se upp med aft vélia fér grovt blad).

“Anvind for

“ajuka icke jArnmetaller
-aluminium (plat)

-mjuk koppar {plat)
-mjuk missing (plat)

[Gvsagsagsblad far irA nr. 1 efler nr. §. Eventuellf kan
ni ocksé anvinda metalisdgbliad rv. 5 (sv. nr. §)

*Lagg olja pa ritsen innan ni bbrjar saga,

; «Anviind f6r
b <hdrda icks jammetalier
~curaluminium ¢(plat)
-hérd koppar (pit)
-hard méassing (plét) eller
-jrn (piat)
metalisdgblad nr 1, 5, 9 eller 12,

sLitgy skérolja elier skérpasta pa ritsen innan ni
hiirjar sdga.

g -Trots anvéndning av sagbiad av hbgsta kvalitet
orsakar [am pa grund av sin héardhet en higre
bladférsining.

17.0 Val av varvtal
(avser motorer med elekironisk varvialsragiering)

> Allmant &r laga varvial att foredra néir noggrannhet,
styming av sAgbladet eller hllbarhet hos
saghladet vikiigt, medan hagre varvtal anvénds for
hogre avverkning och reducerad ségtid,
« Tunna eller skota material shgas bést vid laga
varvial.
« Exira fjocka arbatsstycken eller konstmateriat
shgas bist med medst- till gt varvial,

ﬂ; %J.




18.0 Felanvindning och orsaker

Problem

Orsak

Atgérd

Arbetsstycket hoppar

Wiatnirgatrycket &r fér
harisontelll, alltsd inte vinklat
snett nedat,

Tanderna &r vénda uppét

Tjockt arbetssiycke vridet
for srabibt vid rikiningsndring

Tryck mera nedat vid matningen.

Bpdinn in bladet rétt. (se 8.5)

Ihnan ni vrider arbetsstycket, fria bladet
genom att flera génger Wra arbetssiycket
framat, bakat och at sidoma sé aft detta
obehindrat kan vridas

L.ag avverkning

Felaktigt aller slitet sdghlad
Déliy kvalitet pd shghlad

Far Kgt matningstryck

Byt tll nytt sller riktlgt saghlad!

Anvind endast sigblad som vi
rekommenderat]

H| matningstrycket

Bladet lossnari kié‘mman

Kldmimans skruy
otiflréckligt dragen

Kidmmans kaft sliten

Drag klAmskruven

Byt till ny kldmma

Sagbladet gar varmt bch
brister

For stark matning vid dndring
ay sagrikining | ockt, har
arbetastycks

Skadat eller fel valt sagblad

Minska matningen!

Nytt eller riktigt saghlad anvindes!

Sagbladet féljer inte linlen

Fér intensly avverkning eller
fir grovi blad

Skadat eller fel valt shgblad

Anviénd finare sagblad!

Tunna arbetsstycken som tunn plad,
fanér, folier ele monteras provisoriskt pa
en ca 5 mm fock plywood!

Konvax elfer konkav
snittyta

Otilir&ekiiy bladspénning

Skadat sagblad ool for
krafty matning

For fint ségblad

Oka bladspénningen!

Anvand nytt sagblad och minska
matningen!

Anvird grivre sgblac!

Snittytan &r infe lodrét

Arbetsbordet &r inte placerat

i vagrat stéilning eller &r hordet |

e} fasttraget

Stall bordet vagrétt med hjalp av en
vinkelhake och drag fast!

Undersidan av arbetestycket
har urslag

Feal saghiad

Anvind sagblad med mottandning och
byt intdgget | bordet!
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