Jigg for korta verktyg SVS-38

W/

SVS-38 ér en vidareutveckling av SVS-32.
Den nya jiggen klarar nagot bredare verktyg men
i 6vrigt dr funktionen densamma som fér SVS-32.

SVS-38: Max. verktygsbredd 38 mm.
SVS-32: Max. verktygsbredd 32 mm.

Minsta ldngd péa verktyget & 45 mm
vid 20° eggvinkel.

RAKA BILDHUGGARVERKTYG

Raka bildhuggarskdlpar %
Raka getfétter &QZD

Korta stamjérn %
Bildhuggarmejslar

med rak egg

Skélpar och getfétter N

fér elektriska bildhuggar- %:;

maskiner

Placering av maskinen

Slipriktning: Med eggen.

Konstruktion

Den hér patenterade jiggen har tagits fram for korta bildhuggarverktyg, korta stdmijéarn och
verktyg for elektriska bildhuggarmaskiner. Jiggen har parallella flansar, som styr pa bada

sidor om universalstddet.

Den har konstruktionen gor att verktyget alltid halls vinkelratt mot slipskivan — &ven nar man
vrider det. Det &r en stor fordel, eftersom man hela tiden kan koncentrera sig pa slipningen
eller bryningen utan att behéva bry sig om att verktyget halls vinkelratt.
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Bildhuggarskdlpar

Slipning/skérpning/bryning eller enbart bryning?

Som namnts i kapitlet Slipteknik f6r bildhuggarskélpar och getfétter pa sidan 20 maste
man frdga sig om man ska slipa verktyget eller om man ska g& direkt pa brynskivan. Det
géller speciellt sma och kéansliga verktyg, for vilkken den hér jiggen &r konstruerad. Eftersom
verktygen &r sa sma4, ibland ner till endast ca 3 mm, klarar brynskivan att avverka sa pass
mycket av stélet, att den kan ersatta slipningen.

Foéljande instruktion beskriver hela processen att fa en vass egg pa ett verktyg, som har
blivit s& pass slott att det behover slipas. Instruktionen géller &ven for verktyg, som du dnskar
ge en ny form och verktyg pa vilka du énskar andra eggvinkeln. Ett verktyg, som bara &r lite
sl6étt och som har den ratta formen och ratta eggvinkeln, bér du inte slipa utan istallet ga
direkt pa brynskivan (sidan 71).

Forma eggen

|
Forma eggen genom att stédja  Eggplanvinkeln (y) ska Jamna till och férfina den sléa
verktyget mot universalstédet, vara ca 20°. (Sidan 21). eggen med den fina sidan pa
som ska vara placerat Tormeks stenjusterare SP-650.

horisontellt och néra slipskivan.

Den sléa eggen syns nu som
en ljuslinje. Den visar var du
ska slipa.
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Eggvinkeln

Som beskrivits i kapitlet Slipteknik fér bildhuggarskélpar och getfétter pa sidan 24, ar
valet av eggvinkel mycket viktigt for ett bildhuggarverktyg. Séttet att stélla in eggvinkeln
beror p& om du 6nskar repetera en befintlig eggvinkel eller om du 6nskar ge verktyget en

ny eggvinkel.

Nar du repeterar en befintlig eggvinkel anvander du Férga-slipfas-metoden. Nar du ger
verktyget en ny eggvinkel kan du anvénda vinkelméataren WM-200 (sidan 142).

Vid repetering av den Instéllning av en ny eggvinkel kan antingen géras med
befintliga eggvinkeln anvands 6gonmatt eller till en viss bestdmd vinkel med vinkelmé&taren
Férga-slipfas-metoden. WM-200 (sidan 142).

Slipning

Nar du har gett verktyget den ratta formen och stéllt in eggvinkel ar det dags att slipa.

Anvand ljuslinjemetoden som beskrivits pa sidan 20.

7

Slipa bara dér ljuslinjen & som tjockast medan du later
verktyget rulla pa universalstédet. Kontrollera ofta var

slipningen sker. Slipa tills att du far en jamn och tunn ljuslinje.
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Fortsétt att slipa. Kontrollera
hela tiden resultatet, sa att
du inte slipar fér mycket pa
ett stélle.

Bryna bort réeggen pé fri hand
pa ldaderbrynskivan, sa att du

tydligt kan observera ljuslinjen.
Verktyget ér fortfarande monte-

rat i jiggen.

Avbryt slipningen omedelbart

nér ljuslinjen férsvinner! Det &r
ett tecken pa att slipningen &r
klar och eggen vass.

Var férsiktig nér du slipar
sidorna, s att du inte rundar av
hérnen. Trdsnidningsverktyg ska
ha skarpa hérn!

Slipa igen, nu med ett mycket
l&tt tryck. Kontrollera hela tiden
sa att du inte slipar fér mycket
ndgonstans.

Viktigt Det ar latt att missta sig och tro att raeggen éar ljuslinjen!
Bryna dérfér ofta bort rdeggen vid slutet av slipningen, sa att du
tydligt kan se hur ljuslinjen blir tunnare och tunnare.

Bryning

Det ar viktigt att bryningen sker med samma eggvinkel som vid slipningen. Det gér du
genom att noggrant stélla in universalstédet och anvanda Férga-slipfas-metoden.

Férga slipfasen med en spritpenna och montera verktyget
i jiggen. Stéll in universalstédet s att brynskivan tangerar
hela slipfasens ldngd. L&t brynskivan rotera vid instéllningen.

Fel instéllning. Brynskivan tar
endast pé baksidan av slipfa-
sen. Justera universalstédet i
riktning bort fran brynskivan.
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Fel instéllning. Brynskivan tar
endast pa spetsen av slipfasen.
Justera universalstédet

i riktning mot brynskivan.

Rétt instéllning. Brynskivan tar
pé hela slipfasens ldngd.

Impregnera béda brynskivorna
med brynpasta (sidan 44).

Bryna eggen medan du
later verktyget rulla p&
universalstédet. Tryck
med tummen néra eggen.

Flytta jiggen i sidled sa du
utnyttjar hela bredden pa
brynskivan och undviker
ojdmnt slitage.

Ta bort verktyget frn jiggen
och bryna insidan pa den

profilerade ldderbrynskivan.

Getfotter

2

| instruktionen fér jiggen SVD-186 R
pa sidan 90 beskrivs hur man slipar
och bryner getfétter. Principen &r den-
samma ndr man anvénder denna jigg.
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Korta stdmjarn och bildhuggarmejslar

Att slipa ett stdmijarn &r mycket lattare &n att slipa en skélp eller en getfot eftersom ett stam-
jarn har en egg som &r rak. Kontrollera innan du borjar slipa, att eggen &r 90°. Om inte, sa
slipa den i 90° med stéd av universalstddet placerat néra slipskivan.

Nar du forsta gangen slipar ett stamjarn, kontrollera att baksidan ar plan och fri fran bear-
betningsspar fran tillverkningen. Om det erfordras, sé plana baksidan och gor ytan fin pa
slipskivans plana utsida och bryna den pa laderbrynskivan (sidan 123).

Instéllning av eggvinkeln
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Instélining av den befintliga Instéllning av en ny eggvinkel.
eggvinkeln. Justera universal- Detta kan géras med 6gonmétt
stédet tills att hela slipfasens eller, som visas har, med hjélp
ldngd tangerar slipskivan. An- av vinkelmétaren WM-200 till
véand Férga-slipfas-metoden. en bestdmd vinkel.

Eggvinkel

1
Hyveljarn, stamjarn och spanhyveljarn slipas vanligen med 20° @:
25° eggvinkel. Om du arbetar med fina detaljer i ett mjukt
traslag, kan du gé ner till 20°. Om du arbetar i harda traslag 050 :/a:
och anvénder klubba maste eggvinkeln dkas till 30° eller
annu storre. /\ o

30°




Slipning

péa en annan del av slipskivan.

Tryck med tummen néra eggen sé far du den bésta kontrollen.
Du péaverkar &ven med din hand pé& handtaget att eggen halls
rdtt mot slipskivan och inte vrids. Kontrollera ofta hur slipningen
tar och justera om det behdvs sa att du far en symmetrisk egg.
Glid inte med jiggen i sidled utan lyft den istéllet nédr du ska slipa

Behdll verktyget i jiggen och flytta till brynskivan.

Stéll in universalstédet s& att bryningsvinkeln blir densamma
som slipningsvinkeln. Anvénd Férga-slipfas-metoden.

Bryna bort réeggen och polera slipfasen spegelblank.

Raka bildhuggarmejslar

Bryna baksidan pa fri hand.
Se till s& att du inte rundar av
eggen. Hall verktyget sa att
det tangerar brynskivan.

Dessa verktyg har symmetriska slipfaser p& bada sidorna. Den har jiggen klarar verktyg ner
till ca 60 mm langd vid 25° eggvinkel. Eftersom jiggen inte kan vandas upp och ner (som
SVS-50 jiggen), demonterar du verktyget, vrider det 180° och monterar det ater i jiggen. Se
till s& att handtaget pa verktyget vilar mot jiggen vid bada monteringarna. Du far d& samma

installning och slipfaserna blir symmetriska.

En rak bildhuggarmejsel Se till att handtaget vilar mot
jiggen vid bada monteringarna.
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